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HORSE HM-500

Adhesivo epoxico de anclaje inyectable de alto rendimiento

Descripcion El anclaje quimico inyectable HM-500 es un sistema de
anclaje de resina epoxidica modificada de dos
componentes, de curado rapido y multipropdsito para
barras roscadas y barras de refuerzo tanto en concreto
fisurado como no fisurado.

Rango de aplicacion B Plantacidn de barras y pernos de acero en
estructura de hormigon
B Refuerzo de muros cortina y soportes de piedra
para colgar en seco
B Refuerzo de estructura de edificio y anclaje de
marco
B Fijacion basica de varios equipos
B Conexidn de anclaje de estructuras de aceroy
hormigdn
B Refuerzo de carreteras, puentes, reconstruccion de
proyectos de conservacion de agua
B Refuerzo para paneles publicitarios, barreras
acusticas y barricadas

Ventajas B Resina epoxi modificada, sin estireno
B Alta resistencia y médulo, buena tenacidad
B Resistencia al envejecimiento y resistencia térmica
B Tolerante a la humedad, estable en un ambiente
humedo
B Resistencia a acidos y alcalis
B Resistencia sismica, sin fuerzas de expansion
B Excelente tixotropia, adecuada para anclaje lateral
y superior
B Paquete mixto recto binocular, con pistola de
calafateo eléctrica especial y mezclador estatico

Paquete 13.320z (390 ml) / pieza, 30 piezas / caja

Cuando se almacena correctamente, la vida util serd
Duracion de al menos 12 meses a partir de la fecha de
fabricacion
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Condiciones de Los cartuchos deben almacenarse en su embalaje
almacenaje original, en la direccidn correcta, en condiciones frias
(+50°Fa+77°F)yfueradelaluzdirecta

Tiempo operable y tiempo de curado

Temperatura

-5 0 10 20 230
ambiente(°C)
Tiempo 60 45 30 15 20
operable(min)
Hora de curar(h) 72 48 24 12 6

Parametros técnicos

Parametros de rendimiento

Apariencia Parte A (Epoxi) Pasta blanca
Apariencia Parte B (Endurecedor) Pasta roja o negra
Viscosidad de la mezcla 18-22 pa-s
Densidad después del curado 1.5+0.1 g/cm?
Relacién de mezcla (relacién de peso) 3:1
indices de rendimiento
Resistencia a la traccion (ASTM
255Mpa
D638) P
Mddulo de traccion (ASTM
>3500Mpa
D638) P
El i0 | t ASTM
o ongacion a la rotura (AS 1.7%
Rendimiento D638)
coloidal Resistencia a la flexion(ASTM
esistencia a la flexion(AS >70Mpa
D790)
Resistencia a la compresion >82Mpa
(ASTM D695)
indice de tixotropia >4.0
La flacidez de la movilidad <2.0mm
Rendimiento (25°C) T
coloidal
Temperatura de distorsion 265°C
Resistencia a la traccion a |
e5|s. fenaa alatraccionala >16Mpa
traccion de acero y acero
Bajo la condicion de dibujo de
restriccion, barras de acero
>11Mpa
Rendimiento de [|acanaladasy C30, ®25, L = 150
adhesién mm de resistencia a la traccion
Resistencia del cuerpo con
hormigén C60, ®25,L=125  |*1/Mpa
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Longitud de pelado de i t
g pelado de impacto <25mm
T de acero y acero
Contenido de materia no volatil
>99%

(contenido solido)

En comparacién con los resultados a corto plazo a

Resistancia a envejecimiento  |temperatura ambiente,
himedo y calor La tasa de disminucion de la resistencia al corte: £12%

En comparacion con los resultados a corto plazo a la
Resistencia al enVEjeCimientO misma temperatura 10 minutos,

or calor L, . .
P La tasa de disminucion de la resistencia al corte: <5%

En comparacién con la temperatura ambiente,

A lar laz .. ., resultados a corto plazo
argo plazo Congelacion y descongelacién plazo,

actuacion la tasa de disminucion de la resistencia al corte no es
mayor al 5%
Después de 2 x 10 * 6 veces continuas cargas de fatiga

Estrés por fatiga de onda sinusoidal,
la muestra no destruye

De acero - acero muestras de cizallamiento a la
traccién no destruye,

y el valor de deformacion por fluencia es inferior a 0,4
mm

Resistencia al estrés

En comparacion con el grupo de control, la tasa de

) ) L . <59
Resistencia a la sal disminucién de la fuerza: <5%,

y no debera tener grietas ni quedar sin pegar

Resistencia a En comparacion con el grupo de control, la fuerza no
medio de . ) disminuye,

L . Medio alcalino o . .
corrosion y como el dafio del concreto, y no debera tener grietas

ni quedar sin pegar

Dafio en el concreto, y no debe tener grietas o

Medio acid
edioacido desgomado
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Proceso de Construccion

-8 B

1.Taladro 2.Cepillo 3.Soplo
4.Inyectar 5.Plantar 6.Curando

El proceso de construccion del adhesivo de anclaje de estructura HM-500

1. Marque la posicion del orificio y el taladro:
Taladre agujeros en la posicion diseitada. La profundidad y el didmetro del agujero deben cumplir con los
requisitos para cumplir con el area de union y garantizar la fuerza de traccién.

2. agujero limpio:
Limpiar y soplar agujeros. Se recomienda cepillar y soplar al menos tres veces.

3.Preparacion de pegamento:
El HM-500 esta equipado con un mezclador y dispensador estatico especial. Exprima el pegamento sin
mezclar completamente en la parte frontal del cartucho.

4.inyeccion:
Inyecte el pegamento desde el fondo del agujero hasta llenar los dos tercios del agujero.

5. Eliminacién de 6xido de la barra de acero:
Pula la barra de acero o el perno de anclaje antes de insertarlo a través del orificio.

6.Anclaje:
Insertar en una sola direccion hasta el fondo del agujero.

7. Curando:
Mantenga el soporte para mantenimiento antes de curar.

Nota:
El adhesivo de anclaje HM-500 se puede equipar con los siguientes materiales: acero de rosca, acero
redondo, tornillo de avance, varilla roscada, anclaje anti-grietas.

Atencion Es necesario tomar medidas de proteccién, como usar
mascaras, guantes, gafas, etc. No exponer al exterior
por mucho tiempo. Si se ingiere o se sumerge en los
ojos, busque atencion médica de inmediato
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Referencia de fuerza de union

La tabla de referencia de la fuerza de fijacion y anclaje de adhesivo de anclaje HM-500

*La adherencia de anclaje al plantar barras de acero

Thesteel Thediameter Theyield The steel bar
bar diameter of drilled hole characteristic The anchoring adhesion (characteristic value) RK(kN) yield planting
¢ (mm)  D(mm) \value of steel bars (kN)| ) ) ) i ) . ) ) ) (depth Ib{mm)

10, 13 263 [26.1/263 /263263 | | [ [ [ | , | 105

12 16 37.9 36.2 | 37.9/379/379 125

14 18 51.6 452/ 49.8|51.6 | 51.6 51.6 | 150

16 20 674 | | | 60.3 67.4 674|674 | 674 | | | | 175

18 22 852 | | 1746 |82.9 85.2 | 85.2 | 85.2 | | | | | 200

20 25 1052 | | | | | | 194.2 1100.5/105.2/105.2| 105.2 | | | | | . 220

22 28 11273 [ | | | 112.5/126.6/127.3/127.3/127.3| | | | | | 240

25 32 1644 | 1144.8|160.8 164.4 1164.4|164.4 164.4 | 270

28 35 2063 | | - ! | | | 1175.9/193.4 206.3 206.3 206.3 206.3 | | 305

32 40 269.4 241.3/251.3/1269.4) 269.4| 269.4 350

40 50 421.0 339.3/383.31421.0 421.0421.0/ 440

The steel bar buried depthimm) | 80 | 90 | 100| 110| 120 | 135 | 150 | 160 | 180 | 200 220 | 240 | 250 | 270 | 305 | 350 | 400 | 440

Notas:

1.La resistencia del hormigén es C30, el limite elastico de acero de grado Il es 335 N / mm2.

2. El diametro de los agujeros de perforacion en la tabla es el mejor valor recomendado, la broca mas cercana se puede
seleccionar segun la situacién.

3. El valor de profundidad de rendimiento enterrado de las barras de acero debe considerar factores de seguridad y seleccionar
los valores de disefio.

*La adherencia de anclaje al plantar barras de acero

Thesteel  |The diameter | Theyield characteristic The steel bar

bar diameter | of drilled hole| value of steel bars The anchoring adhesion (designed value)Rd(kN) yield planting

¢ (mm) D(mm) (kN) depth Ib(mm)
10 13 229 [174/196 218/ 229] | | ] v | | s
12 | 16 33.0 2411 268|295 33.0 125
14 18 448 30.1/33.236.2 40.7 | 448 150
16 20 58.5 | 40.2 {45.1 |50.1 | 53.5| 58.5 175
18 22 | 741 ‘ 149.7 553 590/ 66.4 | 74.1 200
20 25 (015 | 62.8/67.0 | 753 | 83.7 | 91.5 220
2 | 28 [1107_| , | [75.0 844 | 938103.2/110.7 , , 240
25 32 1 143.0 | | | 96.5 1107.2/118.0/128.7/134.0/143.0 | | 270
28 35 179.3 117.2/128.9/140.6 146.5/158.3:179.3 305
32 | 40 1234.2 | | 160.8/167.3:181.0204.4 1234.2 350
40 50 365.9 226.2| 255.5/293.1 1334.9/365.9 440

The steel bar buried depth(mm) 80 | 90| 100 110 120 135 | 150| 160 | 180 | 200 | 220 240| 250 @ 270 | 305 | 350 | 400 |440

Notas:
1.La resistencia del hormigdn es C30, la resistencia disefiada de la barra de acero de grado Il es 310 N / mm2.
2. El coeficiente de seguridad disefiado de la barra de acero ys = 1.15, el coeficiente de seguridad disefiado del concreto yc = 1.5

*La adherencia de anclaje al plantar barras de acero

La Valor caracteristico Valor disefiado

el didmetro enterrada Resistencia ala |Resistencia al Resistencia a la Resistencia al
(mm) traccion(kN) corte(kN) traccion(kN) corte(kN)

M8 10mm 80 15.8 8.5 7.5 5

M10 12mm 90 22.9 13.7 12.5 8

M12 14mm 110 46.9 20 19 11.8

M16 18mm 125 65.6 37.8 29 22.2

M20 25mm 170 85.3 59 42.5 34.7

M24 28mm 210 170 85 59.7 50

M30 35mm 280 206 135.9 89 79.4

Room 501, 10#Building, Lane 1228 Jiangchang Rd, Shanghai, China

Tel:86-21-56505428; Fax:86-21-36523027



ZIORSE

La tabla de pegamento utiliza la cantidad de adhesivo de anclaje epoxi HM-500

El didmetrode la | Eldidametro | La profundidad El volumen Numero
. . . .. Nota
barra de acero del agujero del agujero de adhesivo tedrico

mm mm mm ml(2/3v) pieza
8 12 80 6.03 64.67 10d
8 12 120 9.04 43.14 15d
8 12 160 12.06 32.33 20d
10 14 100 10.26 38.01 10d
10 14 150 15.08 25.86 15d
10 14 200 20.52 19.01 20d
12 16 120 16.09 24.23 10d
12 16 180 24.12 16.16 15d
12 16 240 32.18 12.11 20d
14 18 140 23.73 16.43 10d
14 18 210 35.61 10.95 15d
14 18 280 47.46 8321 20d
16 22 160 40.52 9.62 10d
16 22 240 60.79 6.41 15d
16 22 320 81.04 4.81 20d
18 25 180 58.87 6.62 10d
18 25 270 88.31 4.41 15d
18 25 360 117.74 3.31 20d
20 28 200 82.06 4.75 10d
20 28 300 123.09 3.16 15d
20 28 400 164.12 2.37 20d
22 30 220 103.62 3.76 10d
22 30 330 155.43 2.5 15d
22 30 440 207.24 1.88 20d
25 32 250 133.97 2.91 10d
25 32 375 200.96 1.94 15d
25 32 500 267.95 1.45 20d

L. .. .. .. &"‘T'F’% INTERNATIONAL
Para obtener mas mformaaon, visite nuestro sitio web en @ C € CONCRETE REPAIR
INSTITUTE

es.horseen.com <Cmer>
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